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1. Загальні відомості.
1.1  Область застосування.
Дане технічне завдання містить основні вимоги до виконання робіт по модернізації ЦКТ для одної варки. Найменування та адреси підприємства – ПІДРЯДНИКа визначається за результатами вибору підрядної організації на тендерній основі.
1.2  Найменування та адресу підприємства - ЗАМОВНИКА
Підприємство - ЗАМОВНИК: ПРИВАТНЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО «КАРЛСБЕРГ УКРАЇНА» ФІЛІЯ «ЛЬВІВСЬКА ПИВОВАРНЯ», 79007 м. Львів, вул.Клепарівська, буд.18.
1.3  Терміни виконання робіт
Термін початку робіт – згідно пункту відповідно укладеного договору.
Термін закінчення робіт – не пізніше  30  робочих днів від дати їх початку. Графік виконання робіт підрядник надає на погодження замовнику протягом 5 робочих днів з дати затвердження тендерного протоколу. Строком закінчення робіт вважається дата здачі ПІДРЯДНИКом ЗАМОВНИКУ виконаних робіт за актом з оформленням необхідної виконавчої документації, у відповідності з діючими нормативними документами на період здачі робіт.
1.4 . Оплата за виконані роботи проводиться з відтермінуванням 93 кал. дні від дати приймання робіт та підписання Акту виконаних робіт. Авансовий платіж не передбачено.
1.6. Підрядник має право запропонувати для розгляду замовником свої умови оплат.
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2. Призначення і цілі.
2.1 . Зробити можливість проведення якісного CIP лінії білку з вірпула в заторні котли на варниці.
2.2 . Усунення ризиків мікробіологічного зараження сусла та ризиків отримання негативних ароматів та присмаків в готовому пиві. 
3. Вимоги до виконання робіт.
3.1 . ПІДРЯДНИК повинен дотримуватися вимог з охорони праці, ТБ та інших нормативних документів.
3.2 . ПІДРЯДНИК погоджує у керівників зацікавлених підрозділів умови та терміни виконання робіт. ПІДРЯДНИК відповідає за безпеку  місця проведення робіт, за безпеку проведення самих робіт, за своєчасне їх закінчення і за якість виконання як під час проведення робіт, так і після їх завершення.
3.3 . Гарантійний термін на виконані роботи становить не менше 24 місяців.
[bookmark: _Hlk112930776]
4. Склад, зміст механічних робіт.
4.1 Провести розрахунок і закупівлю необхідної кількості матеріалів для монтажу трубопроводів згідно схеми 1.
4.2 Демонтаж частини трубопроводу і двох клапанів на лінії білка в заторні котли. ( На схемі позначено зеленим)
4.3 Заглушити отвори від демонтованих труб всередині заторних котлів методом зварювання. Зачистка поверхні після зварки.
4.4 Підвести трубопровід білка до існуючого трубопроводу біля заторного котла згідно схеми 1.
4.5 Змонтувати лінію зворотнього сіпу з клапанами від заторних котлів до вірпула згідно схеми 1.
4.6 Трубопроводи  використовувати таких виробників як Siderinox, Ilta. Марка сталі AiSi304 matt. (Рекомендовані виробники клапанів AWH, Kieselmann, Alfa Laval). Виконання корпусу клапана має бути враховане для зручності ремонту і обслуговування.
4.7. Ділянку трубопроводу зворотнього сіпу виконати без прогинів, застійних зон, для ефективного дренування в зимовий період.
4.8 Змонтувати теплоізоляцію трубопроводу зворотнього сіпу який проходить на вулиці.( Ізоляція мінеральна вата товщиною 80мм, лист алюміній 0,8мм.) 
4.9 Монтаж трубопроводу виконати з використанням ковзаючих хомутів.
4.10 На кінцях дренажних трубопроводів змонтувати глушники для уникнення розбризкування. Кінці трубопроводів заводити в каналізаційний трап.
4.11. Дугове зварювання трубопроводів проводити неплавким електродом в захисних газах ручним способом, з присадковим дротом або без нього. Для захисту кореневого шва від впливу повітря при аргонодуговому зварюванні, трубу заповнювати аргоном.
4.12. При виконанні робіт Підрядник зобов’язується дотримуватись вимог щодо якості робіт та використання матеріалів.
5. Електромонтаж обладнання, КВПіА.

Розділ 5 даного ТЗ уточнює які роботи мають бути виконані та вимоги до них 
5.1 Даним завданням передбачається підключення всіх приладів КВПіА (існуючих та нових), відповідно до розробленої технологічної схеми. Пункти 5.3-5.10 є уточнюючими в межах даного ТЗ та робочого проекту.
5.2 ПІДРЯДНИК постачає щити (якщо необхідно), комплектуючі, монтажні матеріали, кабельні лотки  та інші матеріали, які необхідні та попередньо були розраховані, погодженні з замовником. Рекомендовані виробники обладнання вказані в додатку№1
5.3 Виконати відключення та переніс існуючого обладнання, кабельних трас, комунікацій , якщо воно заважає встановленню нового. Перенос попередньо узгодити із замовником.
5.4 Виконати підключення перенесеного обладнання, кабельних трас, комунікацій.
5.5 Виконати монтаж кабельних лотків/трас для прокладки кабелів для нового обладнання та, якщо необхідно, для обладнання, що переносилося. Металоконструкції, опори та настінні кріплення виготовляє/поставляє ПІДРЯДНИК. Монтаж нового обладнання виконувати без використання проміжних клемних коробок. Для обладнання, яке переносилося можливе використання проміжних клемних коробок з ступенем захисту не нижче ніж ІР56.
5.6 Для прокладання кабельних трас можуть використовуватися лотки або труби (обов’язково на обох кінцях розвальцьовані) з нержавіючої сталі. Траси повинні бути прокладено від шафи управління до безпосереднього розташування обладнання, провисання комунікацій не допустимо.
5.7 Всі кабелі, що відходять від електрощитів, повинні бути надійно закріплені та  повинні бути промарковані з вказанням марки, перерізу, довжини і найменування кабельних ліній. Бірки для маркування кабелів виконати серійними матеріалами зі стійким до стирання, вологи та агресивних середовищ принтом. Вимоги до маркування описані в пункті №6.
5.8 Кабелі всередині щита повинні бути закріплені знизу ,маркувальні бірки мають бути всередині щита, але на видному місці поза внутрішніх лотків щита.
5.9 У внутрішніх лотках щита кабелі, які підключенні до щита повинні бути прокладені без зовнішньої ізоляції.
5.10 Всі жили, без винятку, мають бути з наконечниками відповідного перерізу. 
5.11 Для реалізації даного проекту необхідно закупити наступне обладнання КВПіА: 
· Давач підтвердження стану клапана – 4шт 
· Модуль дискретних входів 4*DI Siemens форм-фактор ET200S – 2шт 
· Модуль дискретних виходів 4*DO Siemens форм-фактор ET200S – 2шт 
· Модуль живлення PM-E Siemens форм-фактор ET200S – 1шт 
· Пневмосекція festo 533347 – 3шт 
· Пневмосекція festo 566513 – 3шт 
· Кабель (2м) з конектором для festo 566513 – 4шт 
· Кабельно-провідникова продукція (LAPP) для підключення обладнання 
· Лотки нержавіючі (Cablofil, DKC) для обв’язки обладнання

6. Маркування, електрична та пневматична схеми
3. 

Розділ 6 даного ТЗ уточнює які роботи мають бути виконані та вимоги до них. 
6.1 Даним завданням передбачається розробка повної технічної документації в тому числі електрична, пневматична схеми та маркування . Пункти 6.3-6.10 є уточнюючими в межах даного ТЗ та робочого проекту.
6.2 ПІДРЯДНИК повинен розробити та узгодити з ЗАМОВНИКОМ електричну схему підключення обладнання загалом. У відповідності до даних схем ПІДРЯДНИК повинен виконати монтаж.
6.3 ПІДРЯДНИК повинен внести всі зміни які були виконані ним під час впровадження проекту в існуючі схеми.
6.4  На схемі повинні бути відображені всі елементи встановленого нового обладнання.
6.5  На кожній сторінці має бути зазначений номер поточної сторінки, номер попередньої та наступної сторінки.
6.6  Кожен елемент/виконавчий механізм який є на схемі повинен мати технологічне маркування та короткий опис  функції яку виконує даний елемент/механізм.
6.7 Схема повинна бути розроблена в програмному забезпеченні EPlan. Після виконання проекту ПІДРЯДНИК зобов’язаний передати ЗАМОВНИКУ схему в паперовому вигляді та безпосередній проект шафи в EPlan-і ( проект без захисту від редагування/запису).
6.8 Всі позначки та маркування повинні бути виконанні в одному стилі, який погоджено с ЗАМОВНИКОМ.
6.9 Всі бірки та позначки для маркування виконати серійними матеріалами зі стійким до стирання, вологи та агресивних середовищ принтом. Рукописні позначки та бірки не допускаються!
6.10 Технологічні назви елементів схеми мають бути узгоджені з ЗАМОВНИКОМ та цілком відповідати/співпадати  електричній схемі, маркуванню на кабелях та елементах, в програми ПЛК
7 Розробка програмного забезпечення
4. 
              Розділ 7 даного ТЗ уточнює питання щодо змін в програмного забезпечення , далі ПЗ. 
Для реалізації поставленої задачі пропонується застосувати існуючий контролер S7416-2DP змонтований у щитовій із існуючою периферією для збору сигналів по мережі Profibus. Візуалізацію виконувати в існуючій системі SCADA WinCC v7.3 з врахуванням існуючого стилю
7.1 ПІДРЯДНИК несе всі можливі ризики під час створення/зміни/інтеграції нових алгоритмів та програм в існуюче ПЗ до моменту передачі виконаних робіт ЗАМОВНИКУ на підставі кінцевого Акту здачі-приймання виконаних робіт. Негативні наслідки (пошкодження обладнання, як нового так і існуючого, зупинка виробництва та ін.) які виникнуть при виконанні даних робіт ПІДРЯДНИК зобов’язується відшкодувати до здачі проекту. Якщо данні дії призвели до зупинки обладнання ПІДРЯДНИК повинен відновити його роботу в найкоротший термін, але не пізніше ніж 24 години після інциденту.
7.2 Нові програми та зміни до існуючих повинні бути розроблені та узгоджені спільно з відповідальними особами зі сторони ЗАМОВНИКА та обов’язково повинні забезпечити виконання наступних умов:
7.2.1 Проведення СІР лінії білка згідно алгоритму, який додається до ТЗ (Додаток №2, окремий файл) 
7.2.2 Блокування запуску СІР оператором технологічного процесу в разі використання заторних котлів варником з появою відповідного повідомлення (СІР лінії білка неможливий через неготовність заторних котлів)
7.2.3  Блокування роботи заторних котлів  при проведенні СІР лінії білка з появою відповідного повідомлення (Використання заторних котлів неможливе через проведення СІР лінії білка) 
7.2.4 На візуалізації має бути реалізовано: 
7.2.4.1 На візуалізації оператора технологічного процесу повна схема СІР лінії білка
7.2.4.2 На візуалізації оператора технологічного процесу реалізувати можливість контролю та зміни параметрів рецепту СІР, стан клапанів, насосів і т. д.
7.2.4.3 На візуалізації варника додати нові клапани, які появляться під заторними котлами
7.3 Завантаження нових модулів програми (FC,FB,DB) та змін до існуючих можливо лише після перевірки них відповідальним за ПЗ заводу зі сторони ЗАМОВНИКА.
7.4 Вимоги до розробки та внесення змін до програм.
7.4.1 Вносити зміни до уже існуючих програм та блоків необхідно дотримуючись існуючого стилю написаної програми.
7.4.2 Всі нові назви блоків, функцій та змінних повинні відповідати існуючому стилю та бути погодженим з ЗАМОВНИКОМ. Кожна змінна/блок повинні мати символьну назву та коментарі з коротким описом призначення або функціоналу даної змінної/блоку.
7.4.3 Всі назви та коментарі в програмі ПЛК потрібно виконувати ВИКЛЮЧНО АНГЛІЙСЬКОЮ МОВОЮ.
Технічні назви елементів в програмі повинні  бути узгоджені з ЗАМОВНИКОМ та цілком відповідати/співпадати  електричній схемі, маркуванню на кабелях та елементах.
8. Порядок контролю і приймання робіт.
4 
8.1  Відповідальний за приймання робіт по Впровадженню СІР лінії білку на варницю з боку ЗАМОВНИКа – головний пивовар.
8.2  Контроль за якістю робіт проводиться технічним персоналом ПрАТ «КАРЛСБЕРГ УКРАЇНА».
8.3 Замовник залишає за собою право у випадку наявності сумнівів щодо якості робіт чи матеріалів     задіяти незалежного експерта-спеціаліста.
9. Перелік документів, оформлюваних при здачі-прийманні виконаних робіт.
9.1 Звітні документи:
 акт виконаних робіт (оформляє ПІДРЯДНИК);
 локальний кошторис (оформляє ПІДРЯДНИК);
 довідка про вартість виконаних робіт (оформляє ПІДРЯДНИК).
9.2 Термін подання звітних документів, що оформляються при прийманні, становить 1 тиждень після закінчення робіт.
10. Охорона праці.
10.1 У випадку необхідності застосування відкритого вогню, підрядник зобов’язується надати дозвіл на виконання робіт підвищеної безпеки (або Декларацію відповідності матеріально-технічної бази вимогам законодавства з охорони праці).
10.2  ПІДРЯДНИК повинен надати наказ про призначення осіб, відповідальних за безпечне проведення робіт.
10.3  ПІДРЯДНИК повинен надати копію посвідчень про проведення навчання з охорони праці для працівників, котрі будуть виконувати роботи підвищеної небезпеки (використовувати обладнання з підвищеною небезпекою).
10.4 ПІДРЯДНИК повинен надати діючі протоколи перевірки електроінструменту, який використовуватиметься при проведенні робіт.
10.5 Підрядник повинен надати діючі медичні книжки на кожного працівника, залученого до виконання робіт.
10.6 Виконання робіт повинно проводитися з обов'язковим дотриманням правил внутрішнього розпорядку, ПТЕ, ПБЕЕС, охорони праці, пожежної безпеки відповідно до діючих вимог а також нормативних актів. 
10.7 Відповідальність за виконання заходів з охорони праці, ПТЕ, ПБЕЕС,  охорони праці, промсанітарії, пожежної та екологічної безпеки покладається на керівників робіт ПІДРЯДНИКа, призначених наказом.
10.8 Охорона праці робітників повинна забезпечуватися видачею адміністрацією ПІДРЯДНИКа необхідних засобів індивідуального захисту (спецодягу, взуття та ін.), виконанням заходів щодо колективного захисту робітників (огородження, освітлення, вентиляція, захисні і запобіжні пристрої і пристосування тощо).
10.9  Терміни виконання робіт, їх послідовність, потреба в трудових ресурсах встановлюється з урахуванням забезпечення безпечного виконання робіт і часу на дотримання заходів, що забезпечують безпечне проведення робіт, щоб будь-яка з виконуваних операцій не була джерелом виробничої небезпеки для одночасно виконуваних або наступних робіт.
10.10  При розробці методів і послідовності виконання робіт слід враховувати небезпечні зони, що виникають в процесі робіт. При необхідності виконання робіт у небезпечних зонах повинні передбачатися заходи щодо захисту працюючих.
10.11  На кордонах небезпечних зон повинні бути встановлені запобіжні захисні та сигнальні огорожі, попереджувальні написи, добре видимі в будь-який час доби.
10.12  Освітленість  зони проведення робіт повинна забезпечувати безпечне ведення робіт. 
10.13 Під час виконання робіт на висоті, вогневих робіт працівники ПІДРЯДНИКА повинні дотримуватись вимог законодавства України та компанії «Карлсберг». З вимогами компанії «Карлсберг» можна ознайомитись перед проведенням тендера шляхом контактів і обговорень із працівниками «Львівської пивоварні».
10.14 При залученні до виконання робіт субпідрядників – застосовувати до них вимоги, як і до генерального підрядника.
11. Заходи з охорони навколишнього середовища.
11.1 При проведенні робіт по проекту ПІДРЯДНИКОМ повинні бути розділені та утилізовані самостійно: будівельне сміття, тверді побутові відходи та інші види відходів, які можуть утворюватись при виконанні вказаних робіт.
12. Інші вимоги.
12.1 Окремі положення цього завдання можуть уточнюватися і доповнюватися в ході виконання робіт встановленим порядком за погодженням сторін.






Погоджено:
Заступник директора, Головний інженер         __________________	І.С. Низелик
 
Керівник ГАтЕ	                                       __________________	Розквас А. М

Головний пивовар                                              __________________	О.Ю. Купрейчук

Інженер з ОП	                           	             __________________	І.М. Головата-Фоміна 
                                                                               Схема 1    
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Додаток 1
Перелік рекомендованих виробників обладнання

	Тип обладнання
	Виробник

	Силова автоматика : автомати/пускачі 
	Siemens, Schneider

	Низьковольтна автоматика: модулі ПЛК\блоки живлення\реле
	Siemens

	Реле захисних контурів
	Siemens, Pilz, Wieland

	Електрошафи 
	Rittal, ELDON

	Давачі зворотного зв’язку, для клапанів без спеціалізованих модулів зворотного зв’язку
	IFM, Festo

	Кабелі з литими роз’ємами
	IFM, Festo

	Кабелі 
	LAPP cabel

	Давачі температури
	Wika, Siemens, Endress+Hauser

	Пневмо трубки
	Festo

	Пневматичні з’єднувачі
	Festo, SMC

	Пневмоострови
	Festo

	Клемні колодки
	Wago, Phoenix Contact

	Майстер AS-i інтерфейсу
	IFM, Siemens

	Електропривід клапана
	Keystone

	Витратоміри 
	Endress+Hauser
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